




图形交互式编程

自主研发的图形交互式编程磨削软件，提供了
一个已经整合所有ISO标准刀片参数的数据库，
操作者只要输入必要的工艺参数，即可完成刀
片的完整加工，更换产品类别、调整工艺参数
方便、快捷，系统具有工艺参数存储功能，调
整好的工艺参数可保留、存储，下一次加工调
出后可直接使用。

       全新设计的在线清洗与外部修整组合使用，保证了磨削砂

轮的平整及锐度，磨削陶瓷、CBN、PCD等超硬材料效率更高。



    参与磨削的进给轴均采用先进的直驱技术，减少了机械传动误差及

机械磨损，高扭矩直驱电机配合绝对值全闭环反馈，保证了各轴的快速

响应及高速运行，实现高精度及高效率加工。

先进的直驱技术

电主轴

        料盘存放区与刀片加工区采
用自动门隔离，防止加工区油雾
进入刀片存放区。

        高柔性化的六自由度机械手，使刀片上、下料更加高效，
并且可以自行优化运动方式。
        机械手夹头可选用吸铁石、
真空或者孔夹持方式
         可选择的料盘库，可以放入
15盘水平料盘，更换料盘独立操
作，不影响机床加工。机械手平
台可放置二个料盘，经过优化的
六自由度机械手，在磨削过程中
机械手可同时从料盘载、放料，
不占用磨削时间，从而提高生产
效率。
        料盘存放区与刀片加工区采
用自动门隔离，防止加工区油雾
进入刀片存放区
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